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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１２７５５—１９９１《建筑用压型钢板》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１２７５５—１９９１相比，主要变化如下：

———增加了术语内容与定义；

———增加了分类与型号，规定了压型钢板按屋面、墙面、楼盖等用途的分类与型号表示方法；

———增加了板型与构造内容，提出了典型板型与主要构造要求；

———按现行ＧＢ５０２０５《钢结构工程施工质量验收规范》修改补充了质量检验与允许偏差等内容；

———对技术要求作了重要补充、修改，明确提出了选材要求、材性要求、镀层与涂层要求、公差要

求等；

———增加了订货信息，明确了订货合同中应包括的内容；

———增加了附录Ａ热镀锌、热镀铝锌基板的化学成分与力学性能；

———增加了附录Ｂ热镀锌、热镀铝锌基板厚度的允许偏差；

———增加了附录Ｃ热镀基板彩涂板的镀层重量与涂层耐久性试验；

———增加了附录Ｄ外界条件对冷弯薄壁型钢结构的侵蚀作用分类；

———增加了附录Ｅ涂层板的牌号、用途及分类与代号；

———增加了附录Ｆ彩涂板使用环境腐蚀性的等级。

本标准附录Ａ～附录Ｄ为规范性附录，附录Ｅ、附录Ｆ为资料性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中冶集团建筑研究总院、冶金工业信息标准研究院、中国钢结构协会、中国京冶工

程技术有限公司、长江精工钢结构（集团）股份有限公司、浙江杭萧钢结构股份有限公司、上海宝冶建设

有限公司、鞍山东方钢结构有限公司、浙江东南网架股份有限公司、首都钢铁公司、马鞍山钢铁股份有限

公司、北京多维轻钢板材（集团）有限公司。

本标准主要起草人：吴明超、柴昶、蔡昭昀、徐寅、王晓虎、赵荣招、陈友泉、朱卫军、周观根、尹晓东、

杨瑞枫、林莉、王宝强、奚铁。

本标准所替代标准的历次版本发布情况为：

ＧＢ／Ｔ１２７５５—１９９１。
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建 筑 用 压 型 钢 板

１　范围

本标准规定了各类建筑用压型钢板的分类、代号、板型和构造要求、截面形状尺寸、技术要求、质量

检验和允许偏差、包装、标志、质量证明书等。

本标准适用于在连续式机组上经辊压冷弯成型的建筑用压型钢板，包括用于屋面、墙面与楼盖等部

位的各类型板。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ７０８　冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

ＧＢ／Ｔ７０９　热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

ＧＢ／Ｔ１７６６—１９９５　色漆和清漆　涂层老化的评级方法

ＧＢ／Ｔ１８３９　钢产品镀锌层质量试验方法（ＧＢ／Ｔ１８３９—２００３，ＩＳＯ１４６０：１９９２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２５１８　连续热镀锌钢板及钢带

ＧＢ／Ｔ１２７５４　彩色涂层钢板及钢带

ＧＢ／Ｔ１３４４８　彩色涂层钢板及钢带试验方法

ＧＢ／Ｔ１４９７８　连续热镀铝锌合金镀层钢板及钢带

ＧＢ５００１８　冷弯薄壁型钢结构技术规范

ＧＢ５０２０５　钢结构工程施工质量验收规范

３　订货内容

按本标准订货的合同或订单应包括下列内容：

ａ）　本标准编号；

ｂ）　产品名称、类别；

ｃ）　镀层板的牌号、热镀层的种类（锌、铝锌、锌铝、锌铁）、镀层重量、板厚、材质与性能要求；

ｄ）　彩色涂层的涂层结构、涂层厚度与涂层表面状态；

ｅ）　面漆种类和颜色；

ｆ）　包装方式；

ｇ）　规格（产品型号、厚度、长度）；

ｈ）　数量；

ｉ）　其他附加要求。

４　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

４．１　

压型钢板　狆狉狅犳犻犾犲犱狊狋犲犲犾狊犺犲犲狋

将涂层板或镀层板经辊压冷弯，沿板宽方向形成波形截面的成型钢板。

１
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４．２　

建筑用压型钢板　狆狉狅犳犻犾犲犱狊狋犲犲犾狊犺犲犲狋犳狅狉犫狌犻犾犱犻狀犵

用于建筑物围护结构（屋面、墙面）及组合楼盖并独立使用的压型钢板。

４．３　

原板　犫犪狊犲狊狋犲犲犾狊犺犲犲狋

用于制作镀层板的各类薄钢板或钢带。

４．４　

基板（镀层板）　狊狋犲犲犾狊狌犫狊狋狉犪狋犲

有表面镀层的薄钢板或钢带，包括热镀锌板、热镀铝锌合金板、热镀锌铝合金板等。

４．５　

涂层板　狆狉犲狆犪犻狀狋犲犱狊狋犲犲犾狊犺犲犲狋

在经过表面预处理的基板（镀层板）上连续涂覆有机涂料（正面至少为二层），然后进行烘烤固化而

成的涂层（彩涂层）钢板产品。

４．６　

正面　狋狅狆狊犻犱犲

镀层板及涂层板的上表面或压型钢板的外表面。

４．７　

反面　犫狅狋狋狅犿狊犻犱犲

镀层板及涂层板的下表面或压型钢板的内表面。

４．８　

搭接板　狅狏犲狉犾犪狆狆犻狀犵犪犱犼犪犮犲狀狋狆犪狀犲犾

成型板纵向边为可相互搭合的压型边，板与板自然搭接后通过紧固件与结构连接的压型钢板。

４．９　

咬合板　狊狋犪狀犱犻狀犵狊犲犪犿狉狅狅犳狆犪狀犲犾

成型板纵向边为可相互搭接的压型边，板与板自然搭接后，经专用机具沿长度方向咬合（１８０°或

３６０°）并通过固定支架与结构连接的压型钢板。

４．１０　

扣合板　犮犾犻狆犾狅犮犽狆犪狀犲犾

成型板纵向边为可相互搭接的压型边，板与板安装时经扣压结合并通过固定支架与结构连接的压

型钢板。

４．１１　

覆盖宽度　犮狅狏犲狉犲犱狑犻犱狋犺

压型钢板的有效利用宽度。

５　分类和型号

５．１　建筑用压型钢板分类及代号

５．１．１　建筑用压型钢板分为屋面用板、墙面用板与楼盖用板三类，其型号由压型代号、用途代号与板型

特征代号三部分组成。

５．１．２　压型代号以“压”字汉语拼音的第一个字母“Ｙ”表示。

５．１．３　用途代号如下表示：

ａ）　屋面板用途代号以“屋”字汉语拼音的第一个字母“Ｗ”表示；
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ｂ）　墙面板用途代号以“墙”字汉语拼音的第一个字母“Ｑ”表示；

ｃ）　楼盖板用途代号以“楼”字汉语拼音的第一个字母“Ｌ”表示。

５．１．４　板型特征代号由压型钢板的波高尺寸（ｍｍ）与覆盖宽度（ｍｍ）组合表示。

５．２　压型钢板型号表示示例

ａ）　波高５１ｍｍ、覆盖宽度７６０ｍｍ的屋面用压型钢板，其代号为ＹＷ５１７６０；

ｂ）　波高３５ｍｍ、覆盖宽度７５０ｍｍ的墙面用压型钢板，其代号为ＹＱ３５７５０；

ｃ）　波高５０ｍｍ、覆盖宽度６００ｍｍ的楼盖用压型钢板，其代号为ＹＬ５０６００。

６　板型与构造

６．１　压型钢板典型板型示意（见图１）

ａ）搭接型屋面板 ｂ）扣合型屋面板

ｃ）咬合型屋面板（１８０°） ｄ）咬合型屋面板（３６０°）

ｅ）搭接型墙面板（紧固件外露） ｆ）搭接型墙面板（紧固件隐藏）

ｇ）楼盖板（开口型） ｈ）楼盖板（闭口型）

　　犅———板宽；

犱———波距；

犺———波高；

狋———板厚。

图１　压型钢板典型板型
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６．２　压型钢板典型连接构造示意（见图２）

ａ）搭接板屋面连接构造（带防水空腔，紧固件外露） ｂ）搭接板墙面连接构造一（紧固件外露）

ｃ）搭接板墙面连接构造二（紧固件隐藏） ｄ）咬合板屋面连接构造一（１８０°咬合）

ｅ）咬合板屋面连接构造二（３６０°咬合） ｆ）扣合板连接构造

图２　压型钢板典型连接构造

６．３　压型钢板板型的设计要求及适用条件

６．３．１　压型钢板的波高、波距应满足承重强度、稳定与刚度的要求，其板宽宜有较大的覆盖宽度并符合

建筑模数的要求；屋面及墙面用压型钢板板型设计应满足防水、承载、抗风及整体连接等功能要求。

６．３．２　屋面压型钢板宜采用紧固件隐藏的咬合板或扣合板，当采用紧固件外露的搭接板时，其搭接板

边形状宜形成防水空腔式构造（图２ａ）。

６．３．３　楼盖压型钢板宜采用闭口式板型。

６．３．４　竖向墙面板宜采用紧固件外露式的搭接板；横向墙板宜采用紧固件隐藏式的搭接板。

７　质量检验与允许偏差

７．１　质量检验

７．１．１　压型钢板的质量检查与验收要求应符合本标准及国家标准ＧＢ５０２０５的规定。

７．１．２　压型钢板质量检查的项目与方法应符合表１的规定。

表１　压型钢板质量检查项目

序号 检查内容与要求 检查数量 检查方法

１

　所用镀层板、涂层板的原板、镀

层、涂层的性能和材质是否符合

相应材料标准

　同牌号、同板型、同规格、同镀

层重量及涂层厚度、涂料种类和

颜色相同的镀层板或涂层板为一

批，每批重量不超过３０ｔ

　对镀层板或涂层板产品的全部

质量报告书（化学成分、力学性

能、厚度偏差、镀层重量、涂层厚

度等）进行检查

２
　压型板成型部位的基板不应有

裂纹

３

　压型钢板成型后，涂层、镀层不

应有肉眼可见的裂纹，剥落和擦

痕等缺陷

　按计件数抽查５％，且不应少于

１０件

　观察和用１０倍放大镜检查

　观察检查
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表１（续）

序号 检查内容与要求 检查数量 检查方法

４

　压型板成型后，应板面平直，无

明显翘曲；表面清洁，无油污、无

明显划痕、磕伤等。切口平直，切

面整齐，板边无明显翘角、凹凸与

波浪型，并不应有皱褶

５
　压型板尺寸允许偏差应符合表

２的要求

　按计件数抽查５％，且不应少于

１０件

　观察检查

　用拉线和钢尺检查

　用钢尺、角尺检查

７．２　允许偏差

７．２．１　压型钢板制作的允许偏差应符合表２的规定。

表２　压型钢板制作的允许偏差 单位为毫米

项　　　目 允许偏差

波高
截面高度≤７０ ±１．５

截面高度＞７０ ±２．０

覆盖宽度

截面高度≤７０
＋１０．０
－２．０

截面高度＞７０
＋６．０
－２．０

板　　长
＋９．０
－０．０

波　　距 ±２．０

横向剪切偏差（沿截面全宽） １／１００或６．０

侧向弯曲 在测量长度犔１ 范围内 ２０．０

　　注：犔１ 为测量长度，指板长扣除两端各０．５ｍ后的实际长度（小于１０ｍ）或扣除后任选的１０ｍ长度。

７．２．２　当板型复杂或精度要求较高时，可针对单项工程补充制定相应的允许偏差。

８　技术要求

８．１　原板

８．１．１　原板应采用冷轧、热轧板或钢带。其尺寸外形及允许偏差应符合ＧＢ／Ｔ７０８或ＧＢ／Ｔ７０９的

规定。

８．１．２　压型钢板板型的展开宽度（基板宽度）宜符合６００ｍｍ、１０００ｍｍ或１２００ｍｍ系列基本尺寸的

要求。常用宽度尺寸宜为１０００ｍｍ。

８．２　基板与涂层板

８．２．１　基板与涂层板均可直接辊压成型为压型钢板使用。热镀锌基板与热镀铝锌基板的化学成分与

力学性能应符合附录Ａ的规定。

８．２．２　基板钢材按屈服强度级别宜选用２５０级（ＭＰａ）与３５０级（ＭＰａ）结构级钢。其强度设计值等计

算指标可参照ＧＢ５００１８的规定取值。当有技术经济依据时，压型钢板基板钢材可采用更高强度的

钢材。

８．２．３　工程中墙面压型钢板基板的公称厚度不宜小于０．５ｍｍ，屋面压型钢板基板的公称厚度不宜小

于０．６ｍｍ，楼盖压型钢板基板的公称厚度不宜小于０．８ｍｍ。基板厚度（包括镀层厚度在内）的允许偏

５

犌犅／犜１２７５５—２００８



差应符合附录Ｂ的规定，负偏差大于附录Ｂ规定的板段不得用于加工压型钢板。

８．２．４　基板的镀层（锌、锌铝、铝锌）应采用热浸镀方法，镀层重量应按需方要求作为供货条件予以保

证，并在订货合同中注明。当需方无要求时，镀层重量（双面）应分别不小于９０／９０ｇ／ｍ
２（热镀锌基板）、

５０／５０ｇ／ｍ
２（镀铝锌合金基板）及６５／６５ｇ／ｍ

２（镀锌铝合金基板）。不同腐蚀介质环境中应用时推荐镀

层重量可见附录Ｃ，环境腐蚀条件的分类可见附录Ｄ。

８．３　涂层板

８．３．１　压型钢板用涂层板的涂层类别、性能、质量等技术要求及检验方法均应符合国家标准

ＧＢ／Ｔ１２７５４的规定。彩涂板的牌号、用途及分类与代号可见附录Ｅ，其镀层、涂层与耐久性试验应符合

附录Ｃ的规定。

８．３．２　压型钢板用涂层板的涂层种类与涂层结构均应按需方要求作为供货条件予以保证，并在订货合

同中约定与明示。当需方无要求时，涂层结构可按面漆正面二层、反面一层的做法交货。

８．４　其他

８．４．１　建筑用压型钢板不应采用电镀锌钢板或无任何镀层与涂层的钢板（带）。

８．４．２　组合楼盖用压型钢板应采用热镀锌钢板。

８．４．３　压型钢板复合屋面的下板为穿孔吸声板时，其孔径、孔距等应专门设计确定。

８．４．４　同一屋面工程或同一墙面工程的压型钢板，宜按同一批号彩涂板订货与供货，以避免色差。

９　包装、标志、运输、贮存及质量证明书

９．１　包装

９．１．１　应将压型钢板成叠后，用打包带或钢带包装捆扎，每捆包装重量不宜大于１０ｔ。捆扎时需用木

板或泡沫块隔垫，不得损伤压型钢板。包装应能防雨。

９．１．２　压型钢板长度宜按使用与运输条件妥善确定，不大于３ｍ 者捆扎不得少于２道；长度为

（３～６）ｍ者捆扎不得少于３道；长度大于６ｍ者捆扎不宜少于４道。

９．１．３　一个包装件内容宜为同型号、同长度的压型钢板。如混装时应分隔标记，以易于识别和取用。

９．１．４　根据需方要求，经供需双方协议可进行精包装，其包装方法由供需双方协议商定。

９．２　标志

９．２．１　每捆成叠包装捆扎的压型钢板，应在包装外皮上有明显标志。

９．２．２　标志上应注明标准号、供方名称或厂标、原材料牌号、色彩、厚度、产品型号、批号、长度、张数及

捆号等。

９．３　运输

９．３．１　产品可以用汽车、火车、船舶或集装箱运输，汽车可以捆装运输，其他运输工具只能箱装运输。

９．３．２　运输过程中，应有可靠的支垫与固定措施，并避免受压、机械损伤和雨淋受潮。

９．４　贮存

９．４．１　原材料与成品应在干燥、通风的仓库内贮存，贮存时，应远离热源，不得与化学药品或有污染的

物品接触，短期露天贮存时需采取可靠的防雨防潮措施。

９．４．２　贮存场地应坚实、平整、不易积水；散装堆放高度不应使压型钢板变形，底部应用木条铺垫，垫木

间距不宜过大。

９．５　质量证明书

每批交货的压型钢板必须附有证明该批压型钢板符合标准要求及订货合同的质量证明书。质量证

明书应包括以下内容：

ａ）　标准编号；

ｂ）　供方名称（或厂标）；

ｃ）　工程名称、合同号、批号；

６
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ｄ）　规格（产品型号、厚度、长度）、数量；

ｅ）　原材料标准号及牌号、镀层、涂层种类及颜色（涂层板）以及相应的质量证明（含化学成分与力

学性能）；

ｆ）　供方技术监督部门印记或产品合格证；

ｇ）　发货日期。

７
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附　录　犃

（规范性附录）

热镀锌、热镀铝锌基板的化学成分与力学性能

（根据犌犅／犜２５１８、犌犅／犜１４９７８）

犃．１　热镀锌、铝锌基板的化学成分（熔炼分析）应符合表Ａ．１的规定。

表犃．１　化学成分

钢　　种
化学成分（质量分数）／％ ，不大于

Ｃ Ｍｎ Ｐａ Ｓ

结构级钢 ０．２５ １．７ ０．０５ ０．０３５

　　
ａ３５０以上级别的磷含量不应大于０．２％。

犃．２　热镀锌、铝锌基板的力学性能应符合表Ａ．２的规定。

表犃．２　力学性能
犪

结构钢强度级别／

ＭＰａ

上屈服强度ｂ（犚ｅＨ）／

ＭＰａ

不小于

抗拉强度（犚ｍ）／

ＭＰａ

不小于

断后伸长率（犔ａ＝８０ｍｍ，犫＝２０ｍｍ）／％，不小于

公称厚度／ｍｍ

≤０．７０ ＞０．７０

２５０ ２５０ ３３０ １７ １９

２８０ ２８０ ３６０ １６ １８

３２０ ３２０ ３９０ １５ １７

３５０ ３５０ ４２０ １４ １６

５５０ ５５０ ５６０ — —

　　
ａ拉伸试验样的方向为纵向（延轧制方向）。

　　
ｂ屈服现象不明显时采用犚ｐ０．２。

８
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附　录　犅

（规范性附录）

热镀锌、热镀铝锌基板厚度的允许偏差

（根据犌犅／犜２５１８、犌犅／犜１４９７８）

犅．１　热镀锌基板的厚度允许偏差应符合表Ｂ．１的规定。

表犅．１　热镀锌基板的厚度允许偏差
犪 单位为毫米

公称宽度

公 称 厚 度

≤０．６
＞０．６

≤０．８

＞０．８

≤１．０

＞１．０

≤１．２

＞１．２

≤１．６

＞１．６

≤２．０

＞２．０

≤２．５

＞２．５

≤３．０

≤１２００ ±０．０５ ±０．０６ ±０．０７ ±０．０８ ±０．１１ ±０．１４ ±０．１６ ±０．１９

＞１２００

≤１５００
±０．０６ ±０．０７ ±０．０８ ±０．０９ ±０．１３ ±０．１５ ±０．１７ ±０．２０

＞１５００ ±０．０７ ±０．０８ ±０．０９ ±０．１１ ±０．１４ ±０．１６ ±０．１８ ±０．２０

　　
ａ成卷供货钢带的头、尾总长度３０ｍ内的厚度偏差允许比表中规定值大５０％，焊缝区１５ｍ内的厚度允许偏差

允许比表中规定值大６０％。

犅．２　热镀铝锌基板的厚度允许偏差应符合表Ｂ．２的规定。

表犅．２　热镀铝锌基板的厚度允许偏差
犪 单位为毫米

公称宽度

公 称 厚 度

≤０．６
＞０．６

≤０．８

＞０．８

≤１．０

＞１．０

≤１．２

＞１．２

≤１．６

＞１．６

≤２．０

＞２．０

≤２．５

＞２．５

≤３．０

≤１２００ ±０．０５ ±０．０６ ±０．０７ ±０．０８ ±０．１１ ±０．１４ ±０．１６ ±０．１９

＞１２００

≤１５００
±０．０６ ±０．０７ ±０．０８ ±０．０９ ±０．１３ ±０．１５ ±０．１７ ±０．２０

＞１５００ ±０．０７ ±０．０８ ±０．０９ ±０．１１ ±０．１４ ±０．１６ ±０．１８ ±０．２０

　　
ａ 成卷供货钢带的头、尾总长度３０ｍ内的厚度偏差允许比表中规定值大５０％，焊缝区１５ｍ内的厚度允许偏差

允许比表中规定值大６０％。
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附　录　犆

（规范性附录）

热镀基板彩涂板的镀层重量与涂层耐久性试验

（根据犌犅／犜１２７５４）

犆．１　热镀基板在各类侵蚀性环境中推荐使用的最小公称镀层重量按符合Ｃ．１的规定。

表犆．１ 单位为克／平方米

基板类型

公称镀层重量

使用环境的腐蚀性

低 中 高

热镀锌基板 ９０／９０ １２５／１２５ １４０／１４０

热镀锌铁合金基板 ６０／６０ ７５／７５ ９０／９０

热镀铝锌合金基板 ５０／５０ ６０／６０ ７５／７５

热镀锌铝合金基板 ６５／６５ ９０／９０ １１０／１１０

　　注１：使用环境的侵蚀程度分类可参照附录Ｄ和附录Ｆ。

　　注２：表中分子、分母值分别表示正面、反面的镀层重量。

　　注３：使用环境的腐蚀性很低和很高时，镀层重量由供需双方在订货时协商。

犆．２　涂层耐中性盐雾试验时限符合表Ｃ．２的规定。

表犆．２ 单位为小时

面漆种类 耐中性盐雾试验时间，不小于

聚酯（ＰＥ） ４８０

硅改性聚酯（ＳＭＰ） ６００

高耐久性聚酯（ＨＤＰ） ７２０

聚偏氟乙烯（ＰＶＤＦ） ９６０

　　注１：耐中性盐雾试验三个试样值均应符合表值的相应规定。

　　注２：在表中规定的时间内，试样起泡密度等级和起泡大小等级应不大于ＧＢ／Ｔ１７６６中规定的３级，但不允许起

泡密度等级和起泡大小等级同时为３级。

犆．３　紫外灯老化试验时限应符合表Ｃ．３的规定。

表犆．３ 单位为小时

面漆的种类
实验时间，不小于

ＵＶＡ３４０ ＵＶＢ３１３

聚酯 ６００ ４００

硅改性聚酯 ７２０ ４８０

高耐久性聚酯 ９６０ ６００

聚偏氟乙烯 １８００ １０００

　　注１：紫外灯加速老化试验三个试样均值应符合表值的相应规定。

　　注２：在表中的规定的时间内，试样应无起泡、开裂，粉化应不大于ＧＢ／Ｔ１７６６中规定的１级。

　　注３：面漆为聚酯和硅改性聚酯时通常用ＵＶＡ３４０进行评价，如用 ＵＶＢ３１３进行评价应在订货时说明。面漆

为高耐久性聚酯和聚偏氟乙烯时通常用ＵＶＢ３１３进行评价，如用ＵＶＡ３４０进行评价应在订货时说明。
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附　录　犇

（规范性附录）

外界条件对冷弯薄壁型钢结构的侵蚀作用分类

（根据犌犅５００１８）

犇．１　外界条件对冷弯薄壁型钢结构的侵蚀作用分类按表Ｄ．１的规定。

表犇．１

序号 地　　区 相对湿度／％

对结构的侵蚀作用分类

室内

（采暖房屋）

市内

（非采暖房屋）
露天

１

２

３

农村、一般城市的

商业区及住宅

干燥，＜６０ 无侵蚀性 无侵蚀性 弱侵蚀性

普通，６０～７５ 无侵蚀性 弱侵蚀性 中等侵蚀性

潮湿，＞７５ 弱侵蚀性 弱侵蚀性 中等侵蚀性

４

５

６

工业区、沿海地区

干燥，＜６０ 弱侵蚀性 中等侵蚀性 中等侵蚀性

普通，６０～７５ 弱侵蚀性 中等侵蚀性 中等侵蚀性

潮湿，＞７５ 中等侵蚀性 中等侵蚀性 中等侵蚀性

　　注１：表中的相对湿度系指当地的年平均相对湿度，对于恒温恒湿或有相对湿度指标的建筑物，则按室内相对湿

度采用。

　　注２：一般城市的商业区及住宅区泛指无侵蚀性介质的地区，工业区是包括受侵蚀介质影响及散发轻微侵蚀性

介质的地区。
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附　录　犈

（资料性附录）

涂层板的牌号、用途及分类与代号

（根据犌犅／犜１２７５４）

犈．１　涂层板的牌号及用途见表Ｅ．１。

表犈．１　涂层板的牌号及用途

涂层板的牌号

热镀锌基板 热镀锌铁合金基板 热镀铝锌合金基板 热镀锌铝合金基板 电镀锌基板
用　　途

ＴＤＣ５１Ｄ＋Ｚ ＴＤＣ５１Ｄ＋ＺＦ ＴＤＣ５１Ｄ＋ＡＺ ＴＤＣ５１Ｄ＋ＺＡ ＴＤＣ０１＋ＺＥ 一般用

ＴＤＣ５２Ｄ＋Ｚ ＴＤＣ５２Ｄ＋ＺＦ ＴＤＣ５２Ｄ＋ＡＺ ＴＤＣ５２Ｄ＋ＺＡ ＴＤＣ０３＋ＺＥ 冲压用

ＴＤＣ５３Ｄ＋Ｚ ＴＤＣ５３Ｄ＋ＺＦ ＴＤＣ５３Ｄ＋ＡＺ ＴＤＣ５３Ｄ＋ＺＡ ＴＤＣ０４＋ＺＥ 深冲压用

ＴＤＣ５４Ｄ＋Ｚ ＴＤＣ５４Ｄ＋ＺＦ ＴＤＣ５４Ｄ＋ＡＺ ＴＤＣ５４Ｄ＋ＺＡ — 特深冲压用

ＴＳ２５０ＧＤ＋Ｚ ＴＳ２５０ＧＤ＋ＺＦ ＴＳ２５０ＧＤ＋ＡＺ ＴＳ２５０ＧＤ＋ＺＡ —

ＴＳ２８０ＧＤ＋Ｚ ＴＳ２８０ＧＤ＋ＺＦ ＴＳ２８０ＧＤ＋ＡＺ ＴＳ２８０ＧＤ＋ＺＡ —

— — ＴＳ３００ＧＤ＋ＡＺ — —

ＴＳ３２０ＧＤ＋Ｚ ＴＳ３２０ＧＤ＋ＺＦ ＴＳ３２０ＧＤ＋ＡＺ ＴＳ３２０ＧＤ＋ＺＡ —

ＴＳ３５０ＧＤ＋Ｚ ＴＳ３５０ＧＤ＋ＺＦ ＴＳ３５０ＧＤ＋ＡＺ ＴＳ３５０ＧＤ＋ＺＡ —

ＴＳ５５０ＧＤ＋Ｚ ＴＳ５５０ＧＤ＋ＺＦ ＴＳ５５０ＧＤ＋ＡＺ ＴＳ５５０ＧＤ＋ＺＡ —

结构用

　　注：结构板牌号中２５０、２８０、３２０、３５０、５５０分别表示其屈服强度的级别；Ｚ、ＺＦ、ＡＺ、ＺＡ分别表示镀层种类为锌、锌

铁、铝锌与锌铝。

犈．２　涂层板的分类及代号参见表Ｅ．２。

表犈．２　涂层板的分类及代号

分　　　类 项　　　目 代　　　号

用途

建筑外用 ＪＷ

建筑内用 ＪＮ

家电 ＪＤ

其他 ＱＴ

基板类型

热镀锌基板 Ｚ

热镀锌铁合金基板 ＺＦ

热镀铝锌合金基板 ＡＺ

热镀锌铝合金基板 ＺＡ

电镀锌基板 ＺＥ

涂层表面状态

涂层板 ＴＣ

压花板 ＹＡ

印花板 ＹＩ

２１
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表犈．２（续）

分　　　类 项　　　目 代　　　号

面漆种类

聚酯 ＰＥ

硅改性聚酯 ＳＭＰ

高耐久性聚酯 ＨＤＰ

聚偏氟乙烯 ＰＶＤＦ

涂层结构
正面二层、反面一层 ２／１

正面二层、反面二层 ２／２

热镀锌基板表面结构
光整小锌花 ＭＳ

光整无锌花 ＦＳ
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附　录　犉

（资料性附录）

彩涂板使用环境腐蚀性的等级

（根据犌犅／犜１２７５４）

犉．１　彩涂板使用环境腐蚀性的等级分类见表Ｆ．１。

表犉．１

腐蚀性 腐蚀性等级 典型大气环境示例 典型内部气氛示例

很低 Ｃ１ —
　干燥清洁的室内场所，如办公室、学校、

住宅、宾馆

低 Ｃ２ 　大部分乡村地区、污染较轻的城市 　室内体育场、超级市场、剧院

中 Ｃ３
　污染较重的城市、一般工业区、低盐度

海滨地区
　厨房、浴室、面包烘烤房

高 Ｃ４ 　污染较重的工业区、中等盐度滨海地区
　游泳池、洗衣房、酿酒车间、海鲜加工车

间、蘑菇栽培场

很高 Ｃ５
　高湿度和腐蚀性工业区、高盐度海滨

地区

　酸洗车间、电镀车间、造纸车间、制革车

间、染房

４１

犌犅／犜１２７５５—２００８


		2025-03-18T15:50:05+0800




